INAC

CIRCULAR TECNICA DE INFORMAGAO

ADVISORY CIRCULAR

C.T.l. 10-06 — EDICAO 2

ASSUNTO: NORMAS PARA EMISSAO DO CERTIFICADO DE APROVACAO TECNICA DE

1.0

2.0

3.0

4.0

ORGANIZAGOES DE MANUTENGCAO DE AERONAVES PARA AS AERONAVES
REFERENCIADAS NO ANEXO Il DO REGULAMENTO EC 216/2008

APLICABILIDADE

Esta CTI é aplicavel a todas as organizagbes que pretendam ser qualificadas e certificadas
para efectuar manutengdo em aeronaves e componentes listados no Anexo Il do Regulamento
EC 216/2008.

DATA DE ENTRADA EM VIGOR

Esta CTI tem efeito a partir de 11 de Agosto de 2014.

OBJECTIVO

Esta CTI tem por objectivo dar a conhecer os procedimentos adoptados pelo INAC, assim
como as condigbes necessdrias para a aprovagdo das organizagbes de manutencdo de
aeronaves e componentes referidos no ponto 1.

DESCRICAO

4.1 Introducao
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4.1.1. A manutencédo das aeronaves referidas no Anexo Il do Regulamento EC 216/2008
devera ser efectuada por uma organizacdo devidamente certificada de acordo com os

requisitos definidos nesta CTI.

4.1.2. Assim, e para os propositos desta CTI, torna-se necessario que as organizagdes de
manutengao disponham de instalagdes, recursos humanos, documentagdo, equipamentos e
materiais adequados a execugdo das actividades de manutencéo de acordo com o paragrafo
5 desta CTI.

4.1.3 O cumprimento dos requisitos definidos no paragrafo 5 concede a organizagdo um
“Certificado de Aprovacgdo Técnica” (Anexo 2) emitido pelo INAC, definindo o ambito das

actividades de manutencado aprovadas de acordo com a presente CTI.

4.2 Procedimentos para aprovacao inicial do Certificado de Aprovacao Técnica

421 As entidades que pretendam tal certificacdo, deverdo apresentar ao INAC, um
requerimento solicitando a certificacdo de acordo com a presente CTI, conforme o modelo
MNP/P2.06-1 (Anexo 1), 90 dias antes da data pretendida para emissdo do respectivo
certificado.

4.2.2 Juntamente com o requerimento, a organizagdo de manutencado devera apresentar o
Manual da Organizacao de Manutencao (MOM), elaborado de acordo com o paragrafo 5.1 e
Anexo 3 desta CTI.

4.2.3 O INAC podera, sempre que julgar conveniente, solicitar quaisquer outros elementos
considerados necessarios para uma correcta apreciacéo do processo de aprovacao.

Nota:

1. O INAC admite que estes documentos sejam apresentados, sob a forma de esbogo, na

mais breve oportunidade de modo a permitir o avango da auditoria.

424 O MOM sera analisado de modo a verificar a sua conformidade com os requisitos
constantes na presente CTI.
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425 O INAC, apo6s apreciacdo do MOM, realizara uma auditoria & organizagdo de
manutencao com o objectivo de verificar se os requisitos constantes nesta CTI sdo cumpridos.

4.2.6 Durante a auditoria do INAC, o (s) auditor (es) deverdo ser acompanhados pelo(s)
dirigente (s) da organizacgao.

4.2.7 Apos a auditoria, sera levada a efeito uma reunido com os responsaveis da organiza¢ao
onde serdo dadas a conhecer as ndo conformidades encontradas, ficando na posse da
organiza¢do uma copia do relatério preliminar de ndo conformidades (INAC Doc. P2.06 Parte
4) (Anexo 7). O INAC comunicara as nao conformidades na sua vers&o final, & organizacéo,
por escrito, no prazo de duas semanas seguintes a auditoria, enviando o INAC Doc. P2.06
Parte 4 final e as respectivas fichas individuais de controlo de nao conformidades
INAC/NC/CO (Anexo 8).

4.2.8 A organizagao devera corrigir as ndo conformidades de forma satisfatoria, devendo as
respectivas acgdes correctivas/preventivas ser apresentadas ao INAC no documento
INAC/NC/CO (Anexo 8) para analise e encerramento.

4.2.9 A certificag&o inicial ndo podera ser concedida enquanto nio forem encerradas pelo
INAC todas as ndo conformidades reportadas a organizago.

4.3 Alteracdes na organizacdo de manutencio

4.3.1 As organizagbes devem proceder a revisdio ao MOM sempre que se verificarem
alteragbes na organizacédo referidas no paragrafo 5.10, devendo as mesmas ser aprovadas
pelo INAC.

4.3.2 Para alteragdes ao ambito de aprovagéo (incluséo ou supressio), as organizagdes
deverdo apresentar ao INAC, o requerimento MNP/P2.06-1 (Anexo 1), antes da
concretizacdo das mesmas.
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4.3.3 No caso de se tratar da supressdo de ambito, ndo havera lugar a auditoria por parte do
INAC, mas devera ser enviado ao INAC para aprovagédo, uma revisdo ao MOM para reflectir
essa alteracao.

4.3.4 No caso de se tratar de aumento de ambito, a organizacdo devera apresentar uma
revisdo ao MOM, e, o INAC seguird um procedimento semelhante ao indicado no ponto 4.2

no que respeita a analise do MOM e a auditoria de alteragéo.

4.3.5 Em caso de alteracdes no pessoal, as organizagdes deverdo notificar o INAC e rever o
MOM.

4.4 Procedimentos para a continuidade da validade do certificado de aprovacéo

4.4.1 A validade do Certificado de aprovagédo de acordo com a presente CTI & ilimitada,
desde que sejam continuamente satisfeitos os requisitos a ela associados.

4.4.2 O INAC, apos a certificagdo inicial, estabelecera um programa de supervisdo continua
que incluira a inspecgao, por amostragem, de produtos do ambito de aprovagéo e auditorias
ao sistema de manutencio, de forma a determinar a sua conformidade com o MOM e
procedimentos internos, e consequentemente a satisfacao dos requisitos da presente CTI.

A organizacdo devera ser totalmente auditada a intervalos ndo superiores a 24 meses.

4.4.4 As nao conformidades serdo tratadas como definido no ponto 4.2 para a certificacéo
inicial.

4.4.5 A organizacdo devera corrigir as ndo conformidades de forma satisfatéria para o INAC,
devendo as respectivas acgdes correctivas ser comunicadas ao INAC para aprovacio e
encerramento dentro dos prazos estabelecidos. As ndo conformidades n&o corrigidas dentro
dos prazos determinados pelo INAC implicam a suspensdo da certificagdo no todo ou em
parte, de acordo com o definido no paragrafo 4.5.

4.5 Procedimentos para revogacao, suspenséao e limitacdo da aprovacéo
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4.5.1 A ndo correcg@o, em tempo devido, das ndo conformidades encontradas no decurso de

uma auditoria terd como consequéncia a suspensao, revogagéo ou limitagao, total ou parcial,

da organizag¢ao de manutencao.

4.5.2 O INAC podera suspender uma certificacdo sempre que estiver potencialmente em

causa a seguranca.

4.5.3 No paragrafo 5.15 define-se os prazos estabelecidos pelo INAC para a correcgdo das

nao conformidades e as ac¢oes a desenvolver no caso de incumprimento.

5.0 REQUISITOS

5.1 Manual da Organizacdo de Manutencao

a) A Organizagdo de manutencdo devera elaborar um manual contendo, no minimo a seguinte

informacao:

P W N =

indice Geral

Lista de Paginas efectivas

Folha para registo de emendas

Uma declaracdo assinada pelo responsavel pela empresa que confirme que a
organizacao ira trabalhar constantemente em conformidade com os requisitos da CTI
10-06 e MOM.

Ambito dos trabalhos de manutencéo, com descricdo pormenorizada dos trabalhos
que se propde efectuar, focando, em particular, as inspecgbes periddicas de
manutencao (protocolos), revisdes gerais, reparacdes e/ou modificacdes aprovadas.
Lista nominativa do pessoal responsavel e técnico, indicando, para cada unidade, as
funcdes, as qualificagbes académicas e profissionais, curriculo individual,
pormenorizando convenientemente toda a informagao relativa aos responsaveis
pelos varios sectores organicamente individualizados e incluindo folha ou folhas em
que figurem as assinaturas e rubricas de cada um desses responsaveis. A lista do
pessoal técnico de manuteng¢ao devera indicar o seu ambito de aprovacgéao.
Organizacao dos servigos (organigramas, fungdes e atribuicdes de cada sector, etc.)
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8. Planta, a escala, das instalacdes oficinais, definindo claramente a localizagdo dos
diversos sectores.

9. Procedimentos especificando de que forma a organizagdo assegura o cumprimento
com a presente CTI.

10. Procedimento para revisdes ao MOM.

11. Lista das ferramentas e equipamentos sujeitos a calibracéo periodica.

12. Inventario dos meios materiais existentes e disponiveis para efectivagdo dos
trabalhos que se propde executar.

13. Informagao relativa a eventuais ligagdes com construtores de material de voo e de
equipamento aeronautico.

14. Relacdo dos trabalhos cuja execugdo sera contratada a outras empresas, com
indicagéo destas.

15. Modelos de todos os formularios e impressos técnicos utilizados.

16. Relacdo da documentacado técnica de informagéo e consulta existente, indicando

explicitamente a referéncia dos varios manuais.

b) O MOM e as suas revisdes deverdo ser aprovados pelo INAC.

5.2 Instalacées Oficinais

5.2.1 Hangares e oficinas

As instalagoes deverdo oferecer espaco suficiente e condigdes de trabalho satisfatérios para
a execucao dos trabalhos, para que é solicitada a aprovacéao técnica. De um modo particular
devem assegurar:

a) A proteccdo de todo o pessoal contra efeitos susceptiveis de prejudicar a sua
integridade fisica e a qualidade do seu trabalho (luz, temperatura, dispositivos de
protecéo aplicaveis a trabalhos de natureza especifica, etc.).

b) A protecdo do material e equipamento contra efeitos ambientais (chuva, vento, sol,
calor, humidade, poeira, etc.).

c) A protecgdo necessaria contra incéndios, dispondo de meios de detecgdo e combate

eficazes e seguros.
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d) Implementagdo adequada das maquinas e outros equipamentos oficinais de modo a
que do seu funcionamento normal ndo resultem danos para o material, nem
inconvenientes para os restantes sectores de actividade oficinal.

e) A existéncia de divisorias de protecdo para isolamento adequado das secgdes onde
se trabalham madeiras ou metais, quando situadas perto de uma area de montagem,
das secgdes de limpeza de materiais, das seccbes em que sejam executados
trabalhos com Oleos e massas ou secg¢des de pintura quando localizadas perto de
zonas de montagem ou de teste.

f) A eliminacdo de influéncias que possam afectar a precisdo dos aparelhos de teste e
medida.

5.2.2 Armazéns

As organizagbes de manutencdo deverdo dispor de instalagbes apropriadas para
armazenagem exclusiva dos materiais e produtos destinados aos varios servigos. Estas
instalacdes, bem como a organizacdo geral do armazém, devem obedecer, no minimo, aos
seguintes requisitos:
1. Limites de temperatura, humidade e luz que permitam manter o material armazenado
com boas condicdes.
2. Separacdo e proteccdo de todos os produtos que pelas suas caracteristicas possam
contribuir para a degradacao de outros.
Isolamento apropriado dos produtos combustiveis e gasosos.

Espaco destinado a segregacéo dos componentes nao operacionais.

5.2.3 Arquivo técnico

As oficinas devem dispor de um local controlado para arquivo técnico, devidamente

organizado e contendo toda a documentacao técnica necessaria a sua actividade.

5.2.4 Qbrigacdes especiais

1. O espaco destinado & execugéo de trabalhos em estruturas de aeronaves deve ter a
dimensdo correspondente a da maior aeronave para a qual seja solicitada aprovacgéo
técnica.
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2. As oficinas de motores deverdo dispor de suportes de apoio de motores adequados,
assim como de tabuleiros ou recipientes proprios que permitam a reparacdo e assegurem
a protecc¢ao de todos os componentes desmontados.

3. As oficinas de hélices/rotores deverédo dispor de cavaletes e suportes adequados para a
respectiva instalacdo, depois de retirados das aeronaves.

4. As oficinas de instrumentos e de equipamentos radioeléctricos deverdo dispor de meios
de proteccdo capazes de evitar a possibilidade de entradas de poeiras ou produtos
nocivos e ainda daqueles que garantam as condigfes necessarias de temperatura e
humidade.

5. A zona destinada a pintura devera ser demarcada e isolada e dispor de meios permitindo
o controle da temperatura, humidade e poeiras.

5.3 Regquisitos de pessoal

5.3.1 O candidato a um certificado de aprovacdo de organizagdo de manutencéo devera fazer
prova de que dispde do pessoal apropriadamente qualificado necessario para executar, dirigir
e verificar os trabalhos que se propde efectuar.

5.3.2 Uma vez obtido o certificado de aprovacdo técnica qualquer alteracdo no quadro de
pessoal técnico responsavel da organizacdo de manutencdo deverd ser obrigatoriamente
comunicado ao INAC, a quem cabera sempre julgar das eventuais implicagées que aquela
alteracdo podera ter na certificagao anteriormente concedida.

5.3.3 O quadro do pessoal da organizagdo de manutencgéo, no que respeita ao seu nimero,
podera variar de acordo com o tipo e o volume de trabalho a efectuar, devendo em qualquer
caso, o pessoal qualificado ser o necessario para assegurar que todas as tarefas de
manutencao sao efectuadas de modo a satisfazer as condicdes de aeronavegabilidade.

5.4 Componentes, Equipamentos e Ferramentas

5.4.1 A organizacdo de manutengdo devera possuir o equipamento e ferramentas
especificado na documentagdo de manutencéo, referida em 5.5, ou no minimo, de acordo
com o seu ambito de actividade, as ferramentas listadas nos Anexos 4, 5 e 6.
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5.4.2 As ferramentas e equipamentos deverdo ser controlados e calibrados. A organizagéo
devera manter os registos das calibragdes.

5.4.3 A empresa devera organizar o seu armazém de forma a:

5. Coordenar e controlar eficazmente as existéncias.

Conhecer os niveis minimos de armazenamento para os materiais e produtos cuja
existéncia seja essencial a regularidade do funcionamento da oficina.

7. Controlar rigorosamente todo o material através da sua exacta identificagdo e do
conhecimento do seu estado mediante etiquetas proprias convenientemente
preenchidas.

8. Desenvolver um sistema de referenciacdo e documentacdo que permita a

determinacdo da proveniéncia de todo o material em armazém.

5.5 Documentacdo de manutencéo

5.5.1 Documentacgéo de manutengéo é:

1. Qualquer requisito, procedimento ou informacao aplicavel emitida pelo INAC;

2. Qualquer directiva de navegabilidade;
Instrucbes de continuidade de aeronavegabilidade aplicaveis emitidas pelo
detentor do Certificado de Tipo, detentores do Certificado de Tipo suplementar ou
outra organizacao aprovada que publique essa informagéo;

4. Qualquer documentacéao aplicavel.

5.6 Organizacao dos processos técnicos de manutencdo/reparagao

5.6.1 Deverdao ser organizados processos técnicos relativos a cada aeronave, motor ou
componente, entrado na oficina, onde constem todos os trabalhos efectuados, focando
especialmente os seguintes pontos, no que for aplicavel:

1. A nota de encomenda de cliente.

2. Designagéao da aeronave, motor ou componente.

3. Descricdo pormenorizada dos trabalhos a efectuar (protocolos de inspeccao,

reparacgéo, modificacao, etc. ...).
4. Especificagdes técnicas aplicaveis.
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Fichas de recep¢éo de material para armazém.
Fichas de pré-inspecc¢éao.
Relatérios de anomalias encontradas e consequentes acgbes correctivas.

Fichas ou cartas dos trabalhos executados.

LA

Fichas de ensaio.
10. Relatério de voo de ensaio.
11. Ficha de manutencéo (Certificado de Aptidao para o Servigo), com o necessario termo

de responsabilidade, conforme a nota seguinte.

Nota: Certificado de Aptidao para o Servico: “ Certifica-se que os trabalhos, excepto se
indicado de outra forma, foram efectuados de acordo com a CT/ 10-06, e relativamente a

esses trabalhos a aeronave/componente é considerado apto para o servigo.”

5.6.2 Apés a conclusao de qualquer operacdo de manutencdo/reparacdo devera, no acto de
entrega da aeronave, equipamento ou acessorio, ser facultada ao proprietario ou operador
copia da “ficha de manutencao” — (Certificado de Aptiddo para o Servigo).

5.7 Reqgistos de manutencao

5.7.1 A organizacdo deve manter todos os registos dos trabalhos efectuados. Devem ser
mantidos todos os registos necessarios para evidenciar que foram cumpridos os requisitos
para emiss@o do Certificado de Aptidao para o Servigo. As tarefas descritas no MOM como
criticas (“duplo check”), deverdo ser obrigatoriamente assinados pelo executante e pelo
verificador.

5.7.2 A organizagdo de manutencdo devera entregar ao proprietario da aeronave/operador
uma copia do “Certificado de Aptidao para o Servigo” emitido, juntamente com uma cépia da
documentagdo para reparagdo/modificagdo aprovada no caso de terem sido efectuadas
reparacgées/modificagbes.

5.7.3 Os processos técnicos, depois de concluidos, deverdo ser conservados por um periodo
nao inferior a 3 anos, dependendo a sua posterior inutilizagao de autorizacdo especifica do
INAC.
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5.7.4 Os processos técnicos, organizados de acordo com o disposto em 5.6.1, referentes a
revisdo geral de células, de motor (alternativa/reacg¢éo), de hélice/rotor, a inspecgdo anual e
as grandes reparagdes deveréo ser feitos em duplicado, devendo um exemplar ficar na posse
da oficina e um outro ser entregue ao proprietario da aeronave.

5.8 Responsabilidade conferida pelo Certificado de Aprovacao

5.8.1 Sao atribuicdes especificas da organizagio certificada:

1. Efectuar a manutencao, reparagdo e/ou modificagdo autorizada de células, motores,
hélices, rotores, equipamento radioeléctrico e acessérios, conforme os niveis de
trabalho expressos no certificado que Ihe foi concedido.

2. Emitir o documento de aprovagdo para o servigo das aeronaves ou seu equipamento
depois de completadas a manutengao, reparagdo e/ou modificagdo respectivas, em
conformidade com as limitacdes expressas no certificado que lhe foi concedido.

5.8.2 Uma empresa de manutengdo aprovada podera fabricar, em conformidade com a
informac&o de manutengdo, um nudmero restrito de pecas para utilizagdo no decorrer de
trabalhos de manuteng&o nas suas instalagbes, e apenas se identificado no MOM.

5.8.3 A reparagdo de aeronaves acidentadas carecera, em todos os casos, de autorizacéo
especifica do INAC. O INAC podera eventualmente impedir a exportagdo de aeronaves
submetidas a trabalhos de grande reparacéo.

5.8.4 Quando, nos casos previstos, a organizagdo de manutencdo certificada tiver
necessidade de recorrer a entidades ndo aprovadas aeronauticamente para a efectivagéo de
trabalhos ou servigos de especificidade bem definida, necessarios a consecugio da obra que
lhe tenha sido confiada, cabera a oficina certificada a responsabilidade, perante o INAC do
controlo da qualidade do que vier a ser executado pela empresa a quem foi confiado o

trabalho ou servigo, em conformidade com as normas e praticas aeronauticas aprovadas.

5.8.5 Exclui-se do dominio das atribui¢ées directas da organizacgio certificada a faculdade de
aprovar para servico qualquer aeronave, motor, estrutura ou hélice que tenha sido sujeita a
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trabalhos de reconstrucdo ou grande modificagdo. Essa aprovacédo é exclusiva do INAC e
dependera de inspeccao efectuada pelos seus agentes autorizados.

5.8.6 Trabalhos efectuados fora da base

As organizacdes apenas sdo autorizadas a efectuar, fora das suas instalagdes aprovadas,
trabalhos de manutengédo até ao nivel de inspeccao de 50h, inclusive. Para inspecgdes de
nivel superior ao mencionado poderdo ser concedidas autorizagbes casuisticas apods
verificacao do INAC da adequacéo das instalagbes e dos meios materiais existentes no local
pretendido ao tipo de trabalhos a efectuar ai.

5.9 Sistema de Qualidade

5.9.1 Dada a extrema importancia do sistema de qualidade no funcionamento de uma
organizagao, estabelecem-se a seguir os principios gerais aos quais devera obedecer a sua
organizacéo.
O objectivo principal do estabelecimento de um sistema de qualidade € o de permitir que a
organizagdo de manutencdo aprovada certifique que pode fornecer produtos seguros e que
permanece em cumprimento com os requisitos.
5.9.2 A organizagé@o de manutencao devera identificar:
1. A pessoa responsavel pelo sistema de qualidade;
2. A frequéncia das analises de qualidade (auditorias);
3. O ambito e conteudo das auditorias;
4. As pessoas que acompanham as auditorias;
5. Os procedimentos para planeamento, execucado e processamento das néao
conformidades das auditorias;
6. Os procedimentos para assegurar que as acgdes correctivas sdo efectuadas
atempadamente.

5.10 Substituicao ou alteracdo do Certificado de Aprovacao

A entidade detentora de um certificado solicitara previamente a sua substituicdo, ou alteragao,
nos casos em que ocorram:
1. A alteracéo da localizagdo das instalacdes oficinais.

2. A alteragdo do dominio de aprovacéo dos trabalhos anteriormente autorizados.
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3. A mudanca de proprietario.

4. A mudanca do Responsavel pela empresa ou de qualquer responséavel sectorial.

5.11 Participacdo obrigatéria de factos potencialmente atentatérios da seguranca de
voo

1. As oficinas deverdo comunicar, por escrito num prazo de 72 horas, ao INAC, a detecgdo
de defeitos ou anomalias que afectem de modo directo a seguranca de voo, descrevendo-

as de forma precisa. O D.L 218/2005 estabelece um sistema para reporte de ocorréncias
ao INAC.

2. Sempre que uma aeronave seja entregue para a execugdo de trabalhos do respectivo
programa de manutengao periédica depois de ter ultrapassado o potencial estabelecido
para esses trabalhos, a organizacao devera:

a) Comunicar o facto imediatamente ao INAC, identificando a aeronave.
b) N&o efectuar qualquer trabalho na aeronave sem prévia autorizagéo do INAC.

5.12 Situacdes que obrigam a execucdo de voos de ensaio

E obrigatdria a realizagéo de voo (s) de ensaio sempre que:
5.12.1 Seja solicitado pelo INAC
5.12.2 Sejam executadas em estruturas de células:
5.13.2.1 Grandes reparagdes susceptiveis de afectar as caracteristicas de voo da
aeronave, designadamente:
1. Revisdes gerais.
Inspecgdes anuais.
Grandes modificagdes autorizadas.
Desmontagem e montagem de uma ou ambas as asas.

Desmontagem e montagem de planos fixos das empenagens.

;A h wWN

Desmontagem e montagem do sistema de comandos de voo, total ou
parcialmente (excepto quando se trate de substituicio de componentes
secundarios).
7. Desmontagem e montagem de sistema hipersustentadores e outros dispositivos
aerodinamicos.
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5.12.2.2 Trabalhos resultantes de duas ou mais queixas sucessivas de anomalias nas
caracteristicas de voo que ndo tenham sido corrigidas pelos processos de rotina,
designadamente nos casos em que aparecam:

1.Vibragdes (buffeting) ou batimentos (flutter).

2. Alteracao na estabilidade, controlo ou comportamento (performance).

5.12.2.3 Trabalhos de substituicdo, grandes reparacdes ou regulagdes extensivas nos
sistemas de ar condicionado e de pressurizacdo, quando ndo sejam possiveis ensaios
em terra.

5.12.3 Sejam executados nos sistemas motopropulsores:
1. Substituicdo de grupos motopropulsores, quando abranjam, pelo menos,
metade da poténcia instalada na aeronave.
2. Trabalhos subsequentes a queixas de vibragdo atribuivel ao (s) grupo (s)
motopropulsor (es) cuja causa nao seja detectavel em terra.

5.12.4 Apods do voo de ensaio, sera obrigatoriamente elaborado um relatério onde conste o

comportamento em voo da aeronave e a declaragéo de “Apta em voo”.

5.13 Nao Conformidades

5.13.1 Nao conformidades de nivel 1

Neste caso a certificagdo deve ser suspensa, revogada ou limitada de imediato no todo ou
em parte até que a organizacado tenha tomado as acgdes correctivas necessarias para corrigir,
com sucesso, as hao conformidades detectadas.

5.13.2 Nao conformidades de nivel 2

Neste caso o INAC concederd um prazo de correc¢do apropriado a natureza da nao

conformidade que ndo sera superior a 3 meses. Excepcionalmente, se solicitado pela
organizacao de manutencéo, no fim deste periodo e sujeito a natureza da ndo conformidade,
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o INAC podera estender o periodo de 3 meses por igual periodo, desde que a organizagao
apresente um plano de accéo de correcgéo satisfatorio.

6.0 OBSERVACOES

Esta CTl anula e substitui a CT| 10-06, Edig&o 1.

O PRESIDENTE

Luis Trindade Santos

EDICAO 2 DE 11 DE AGOSTO DE 2014
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Anexo 1

INSTITUTO NACIONAL DE AVIAGAO CIVIL

APROVAGAO DE ORGANIZAGAO DE MANUTENGAO CTI 10-06

REQUERIMENTO

INICIAL O

ALTERAGAO [

1. Nome da organizacao:...........eeeeveruererrennns

P = 1 T (= =T o o T O ST U P PSPPI

3: Telefona: ......icvivimnninimminmaPANS civiniaiiies

4. Ambito de aprovagao CTI 10-06:

(Ver pagina 2 para possibilidades de ambito)

6. Nome do Administrador Responsavel:

7. Assinatura do Administrador Responsavel:

4T I o |

SPPRRRERER T 1) - | | e e Rt

e 9. Datar L

MNP/P2.06-1 Pag. 1de 2
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CATEGORIAS DE APROVACAO DISPONIVEIS

CLASSE CATEGORIA LIMITAGAO
AERONAVES A1 Avides de 2750 kg, ou inferior de construgdo
(Células) metalica e mista, exceptuando trabalhos em sistemas
hidraulicos, sistemas de pressurizagao e climatizagdo
e em sistemas de comandos de voo servo-assistidos
ou actuados electricamente
A2 Avides superiores a 2750 kg e iguais ou inferiores a [colocar Fabricante do avido ou grupo ou séries e Tipo ou
5700 kg de construcio metalica e mista modelo efou as tarefas de manutengéo]
- ; 5 [colocar Fabricante do avido ou grupo ou séries e Tipo ou
:«i.n,;:\;laoes superiores a 5700kg de construgdo metalica | o 4ei0 efou as tarefas de manuten cao]
s [colocar Fabricante do helicoptero ou grupo ou séries e
A4 Helicopteros Tipo ou modelo e/ou as tarefas de manutengao]
MOTORES B1 Alternativos com poténcia igual ou inferior a 400
CV.
B2 Alternativos com poténcia superior a 400 C.V [colocar Fabricante ou grupo ou série e tipo ou modelo de
motores efou as tarefas de manutengéo]
B3 Turbina (turbo hélice ou reacgsio) [colocar Fabricante ou série e tipo ou modelo de motores
efou as tarefas de manutencéo]
COMPONENTE | C1 Ar condicionado e Pressurizagdo
S OUTROS i
QUE NAO C2 Voo automatico
MOTORES C3 Comunicagbes e navegacéo
COMPLETOS C4 Portas — Escotilhas
C5 Geragao Eléctrica e Luzes
C6 Equipamento
C7 Comp. Motor ou APU
C8 Comandos de voo
C9 Combustivel
C10 Helicopteros - Rotores
C11 Helicopteros - Transmissao [colocar marca e tipo ou modelo para trabalhos autorizados
superiores a inspecgdo de 100 horas]
C12 Hidraulicos [colocar marca e tipo ou modelo]
C13 Indicadores — Sistemas de gravagao [colocar marca e tipo ou modelo para trabalhos autorizados
superiores a inspecgao de 100 horas]
C14 Trem de aterragem
C15 Oxigénio
C16 Hélices
C17 Pneumaticos e vacuo
C18 Protecgdo contra gelo/chuvalfogo
C19 Janelas
C20 Estruturas
C21 Lastro de agua
C22 Aumentadores de poténcia
MNP/P2.06-1 Pag. 2de 2 REV. 0 30/07/2010
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Anexo2

REPUBLICA PORTUGUESA

MINISTERIO DA ECONOMIA E DO EMPREGO

INAC

INSTITUTO NACIONAL DE AVIAGAO CIVIL
CERTIFICADO

) DE APROVAGAO
ORGANIZAGAO DE MANUTENGAO DE AERONAVES (CTI 10-06)

Referéncia: CTI 10-06 —-XX/YY

De acordo com a CTl 10-06 actualmente em vigor e sob as condigdes abaixo mencionadas, o Instituto Nacional de Aviagao Civil
certifica que:

Pursuant to CT| 10-06 for the time being in force and subject to the condition specified below, the National Institute of Civil Aviation
hereby certifies:

[Nome e Morada da Organizacgao]

esta aprovada, como ORGANIZACAO DE MANUTENCAO em cumprimento com a CTl 10-06, para proceder & manutengao dos
produtos, componentes e pecas constantes da lista anexa, designada "Ambito da Aprovagao”, e emitir os correspondentes
Certificados de Aprovagéo para Servigo, usando as referéncias acima indicadas.

as a maintenance organization in compliance with CT| 10-06, approved to maintain products, parts and appliances listed in the
attached Approval Schedule and issue related Certificates of Release to Service using the above references.

CONDICOES:

CONDITIONS:
1. Esta aprovagéo fica limitada ao ambito dos trabalhos especificados na secgdo respectiva do Manual da Organizagdo de
Manutengao aprovado como referido no paragrafo 5.1 da CTI 10-06, e

This approval is limited to that specified in the scope of work section of the approved Maintenance organisation exposition as referred
to in paragraph 5.1 of CTI 10-06, and

2. Esta aprovagdo exige o cumprimento dos procedimentos constantes do Manual da organizacdo de manutengao, e
This approval requires compliance with the procedures specified in the approved Maintenance Organisation Exposition, and

3. Esta aprovacdo é valida enquanto a Organizagao acima indicada, cumprir com a CTl 10-06.
This approval is valid whilst the approved Maintenance Organisation remains in compliance with CTI 10-06.

4. Desde que cumpridas as condigdes acima referidas, esta aprovagdo permanecera valida por tempo indeterminado, a menos que a
aprovacao tenha sido denunciada, substituida, suspensa ou revogada.

Subject to compliance with the foregoing conditions, this approval shall remain valid for an unlimited duration, unless the approval has
previously been surrendered, superseded, suspended or revoked.

Data de emissao da certificagao inicial: Instituto Nacional de Aviagao Civil

Date of original issue: For the Competent Authority.
Data da presente revisao:

Date of this revision’

Revisao n.°:

Revision n.°.

INAC/MNP Doc. 1 Pag. 1 de 2
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INSTITUTO NACIONAL DE AVIAGAOPIVIL
LISTA DO AMBITO DA APROVAGCAO

B (APPROVAL SCHEDULE)
NOME DA ORGANIZAGAO: REFERENCIA: CTI 10-06 =XX/YY
(ORGANISATION NAME) (REFERENCE):
MORADA:
(ADDRESS)
CLASSE CATEGORIA LIMITAGAO
(Class) (Rating) (Limitation)

AERONAVES (*} | (™) ™)
Aircraft (u*) (,u)

b )

& )
MOTORES (*) i ™)
Engines (".} (uu()
COMPONENTESOU | (***) )
TROS
QUE NAO = )
MOTORES
COMPLETOS OU (G| **)
APUS
Components other than (“*) (***)
complete engines or
APUs (**)

(***) (***)

O ambito de aprovagao, contido nesta lista, esta limitado aos produtos, componentes e pegas e as actividades especificados na secgdo do
Manual da Organizagdo de Manutengdo aprovado, relativa ao &mbito dos trabalhos,

This approval schedule is limited to those products, parts and appliances and to the aclivities specified in the scope of work section of the
approved maintenance organisation exposition,

Referéncia do Manual da Organizagdo de Manutengao:
Maintenance Organisation Manual Reference:

Data de emissao inicial:
Date of original issue:

Data da ultima revisao aprovada: Revisdo N. °

Date of last revision approved: Revision No:

O Chefe de Departamento de Manutengéo e Produgéo . . . L
Instituto Nacional da aviagao Civil Istiutor Nacainal de Aring o; Clivi
(Head of Maintenance and Production Department) For the Competent Authority:
INAC/MNP Doc. 1 Pag. 2de 2
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Anexo 3
MANUAL DA ORGANIZACAO DE MANUTENCAO

Parte 1 — Geral

- indice

- Lista de Paginas Efectivas

- Folha para registo de revisdes

- Lista de distribuicao

- Declaracédo assinada pelo Responsavel pela empresa que confirme que a organizacéo ira
trabalhar constantemente em conformidade com os requisitos da CTI 10-06 e MOM.

Parte 2 — Descricédo

- Ambito de trabalhos da organizagao
e Devera conter uma descricdo pormenorizada dos trabalhos efectuados pela
organizacgdo (tipo de produto, tipo de trabalho) e trabalho subcontratado.
e Identificacdo dos niveis de trabalho que poderao ser efectuados por instalacées

- Apresentacao geral da organizacao
e Nome legal e constitui¢cdo social

- Fungdes e atribuicdes do pessoal responsavel e técnico
e Indicando para cada unidade, as fungdes, as qualificagbes académicas e profissionais

- Organograma
e Incluindo atribuicdes de cada sector.

- Pessoal de Certificagao
e Qualificagdo minima e experiéncia.
e Lista de pessoal técnico autorizado, seu ambito de qualificacdo e referéncia de
autorizacdo pessoal.

- Pessoal
o Pessoal técnico (numero, qualificacéo e experiéncia).
e Pessoal administrativo (nUmero).

- Descricao geral das instalagdes

Planta.

Salas de apoio.

e Armazéem.

e Disponibilidade de todas as instalagbes arrendadas.

- Ferramentas, equipamento e material

o Lista de ferramentas, equipamento e material usado (incluindo acesso as ferramentas
usadas em base ocasionais).
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e Equipamento de teste e de calibragéo periddica.

» Meios materiais existentes

e Inventério dos meios materiais existentes e disponiveis para efectivacéo dos trabalhos
que se propde executar.

- Infermagao Manutencéao

Lista da documentagdo técnica de informacdo e consulta existente, indicando
explicitamente o P/N ou outra via de identificacdo dos varios manuais.

- Procedimento para revisdes ao MOM.

Parte 3 — Procedimentos Gerais

- Sistema de qualidade

Finalidade (para segurar que a organizagdo de manutengdo aprovada cumpre com os
requisitos da CTl 10-06 e MOM).

e Responsabilidade.
e Organizagéo, frequéncia, &mbito e contetido das auditorias (incluindo processamento de
nao conformidades).
e Planeamento e resultados da auditoria.
e Lista de verificacdo de cumprimento dos requisitos e impressos.
e Processamento e corregdo das ndo conformidades.
e Relatorios.
e Analise do trabalho subcontratado.
- Formacéao
e Descricdao de meétodos usados para garantir a conformidade com a qualificagcio do
pessoal e os requisitos de formacdo (formacdo pessoal certificado, formagao
especializada).
e Descricdo dos registos do pessoal a ser formado.
- Autorizacdes

Pessoal de manutengao.
Pessoal certificado para emissédo do certificado de aptidéo para o servico.

Parte 4 — Procedimentos de trabalho

- Aceitagdo da nota de encomenda do cliente

- Preparacéo e emissdo dos pacotes de trabalho

Controlo da nota de encomenda.

e Preparacéo do pacote de trabalho.
e Pacote de trabalho (copia de formularios, fichas de trabalho, protocolos, distribuic&o).
e Responsabilidades e assinaturas necessarias para autorizagéo do trabalho.

- Logistica

Pessoas/fungbes envolvidas.
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°

Critério para escolha de fornecedores.

Procedimentos usados para a inspecio e entrada de pegas para armazenar, ferramentas
e materiais.

Cépia do impresso e procedimento para seu uso e distribuigao.

- Execucéo

Pessoas/fungbes envolvidas e respectivo cargo.

Documentacéo (volume de trabalho e fichas de trabalho).

Copia do impresso e procedimento para seu uso e distribuigéo.

Uso de fichas de trabalho ou documentacgao do fabricante.

Procedimentos para aceitacdo de componentes para o armazém, incluindo a sua
verificacao.

Procedimentos para devolugédo de componentes fora de servigco para o armazém.

- Aptidao para o servico — Pessoal certificado

Funcdes de certificacdo de pessoal autorizado e responsabilidades.

- Aptidao para o servigo — Supervisao

Descricdo detalhada do sistema usado para assegurar que todas as tarefas de
manutencdo sdo aplicadas para o trabalho pedido pela organizacdo de manutencgdo
aprovada.

e Supervisdo do contetdo.

e Copia do impresso e procedimento para seu uso e distribuigao.

e Controlo de volume de trabalho.

- Aptidao para o servigo — Certificado de aptidao para o servigo

Procedimento para assinar o certificado de aptiddo para o servico (incluindo agdes
preliminares)

Formulacéao do Certificado de aptiddo para o servico e ficha normalizada.

Realizac&o do sistema de registo da continuidade da aeronavegabilidade da aeronave.
Manuteng¢do incompleta.

Autorizacao para voos de ensaio.

Cépia do certificado de aptidao para o servico.

- Registos

L ]

Procedimento para controlo de registos.

- Procedimentos especiais

L]

Tais como as tarefas especializadas, eliminacdo de componentes irrecuperaveis, etc.

- Relatério de ocorréncia (D.L 218/2005)

Ocorréncias a serem notificadas.

e Prazo para notificacao.

e Contetdo da notificacéo.

e Destinatarios.
-Apéndices

®

Modelo de todos formularios e impressos utilizados.
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o Lista de localizagdes da manutencéo.

e Relagdo dos trabalhos cuja execugdo serd contratadas as outras empresas e sua
identificagdo.

» Informagéo relativa a eventuais ligagdes com construtores de material de voo e de
equipamento aeronautico.
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Anexo 4

Ferramenta minima recomendavel a uma organizacdo de manutencdo de aeronaves

(célula):

Legenda:

X —ferramenta minima

R —ferramenta recomendavel

SC - ferramenta necessaria a execugdo dos trabalhos que, por
exigirem grande especializagdo, poderdo ser realizados sob
contrato noutra oficina

Anual R.G.

Ferramenta Geral

Ferramenta manual

Jogos de chaves diversas (fendas, bocas, cruzeta, caixa, lunetas, sext.
Interiores, etc.)

Chaves dinanométricas adequadas aos trabalhos a realizar

Ferramentas para furagao e rectificagéo (berbequins e brocas; mandris e
adaptadores)

Ferramentas para abrir roscas (machos e adaptadores, cagonetes e
tarraxas)

x| O X|X| X

Martelos, pungdes e escopros

Alicates de diversos tipos

Limas diversas

Macos macios (madeira, borracha, plastico)

Bancadas, tornos e mesas de trabalho

Y =Y
Wi

XIX|X|X|X| X| XX X

Equipamento de medidas

Apalpa folgas

Craveira de precisao

Conta fios

X |X|x

Comparadores (para medir didmetros interiores)

Graminho

Micrémetros

Suta universal

Escala metalica graduada e esquadro

Compasso de bicos

XXX X

Plano de tracagem e suportes de apoio de tipo V

-
o

R X XX| [ X X[>X] [ XXX XX

Equipamento de elevacéo

Macacos, cavaletes (adaptados aos tipos de trabalhos a realizar)

Cabreas, cadernais

x| X
x| X

1.6

Equipamentos de limpeza

Tinas

Decapantes

Pistolas de lavagem

Instalagcbes mais aperfeicoadas (Limpeza a vapor por solvente)

XK|X| >
XXX

Ferramenta para elementos estruturais de ago

Aparelhagem de soldadura (autogénio, arco eléctrico)

Serra de metais

Esmeriladora, polidora

Instalac&o de tratamento electroliticos (cadmiagem, zincagem, efc.)

Equipamento para pintura com pistola

x| 8x|>|>x

Maquinas-Ferramentas (indicar marca e tipo)
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Torno mecanico

SC

Frezadora

sC

Rectificadora

Engenho de furar, jogos de brocas

Ferramenta manual (ver anexo I, ferramenta geral)

Instalac&o de jacto de areia

SC

Forno para tratamento térmico (marca, dimensdes)

SC

Instalagbes de magnaflux ou anélogas (marca, tipo)

Controlo por liquidos penetrantes:
- Sem fluorescéncia (metal — L-check, ou equivalente)
- Com fluorescéncia (Zyglo ou equivalente)

Lupas (jogo com ampliagdes diversas: 5x, 10x, etc)

Ar comprimido (com regulador)

Maquinas de ensaio de dureza (Brinnell, Rockwell)

Ferramenta para estruturas de madeira

Serrote manual comum (10 a 14 dentes/pol.)

Serrote de costas (14 a 18 dentes/pol)

Serrote de ponta fina (para abrir furos)

Plaina manual, formdes

XX X|x X | X[ X

Maquinas-ferramentas (indicar marca e tipo):
- Serra de fita (ou circular)
- Maquina de devastar
- Maquina de moldurar, ranhurar (Tupia)
- Maquina de aplainar (Garlopa)
- Torno mecanico para madeira
- Engenho de furar

Verrumas

Escariadores de rebaixar (tipos piloto e conico)

Berbequim manual e brocas

Martelo de orelhas, turqués

Martelo de taxas, magnético

Maco de madeira

Grosa fina e grossa

Suta universal

Esquadros de marceneiro, régua, compasso de bicos

Arco de pua e trados

Grampos de tipos diversos

Chaves de parafusos diversas

Pincéis, colas

Recipientes para colas (de esmalte para colas de caseina)

HKIXIXX| XXX XXX [x|x

Plaina dentada

Banco de carpinteiro com prensa

PP 2K 2 2 2 X33 [ ¢ [ ¢ | >¢ || <

Ferramenta para estruturas e revestimentos de ligas de aluminio

Aparelhagem de casquinharia para desempenar, alisar, etc. (martelos,
bancadas, tornos)

Magos macios (madeira, borracha, plastico)

Machos e caconetes

Tesoura manual para cortar chapa

Berbequim (eléctrico, pneumatico, etc.) e jogo de brocas

Engenho de furar

Equipamento de cravacéo (pistola, embutideiras, macacotes)

X| (XX x| =@

HKIXK|X (XXX X

Escantilhées, moldes (se necessario)
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Alicates de diversos tipos

Grampos, fixadores

Esquadro metalico, escala graduada e compasso de bicos

Suta universal

XX XX

Forno para tratamento de rebites

Geleira para tratamento de rebites

0|®
BB ||

Equipamento de controlo por liquidos penetrantes:
- Sem fluorescéncia (dye check ou equivalente)
- Com fluorescéncia (zyglo ou equivalente)

Equipamento para pintura com pistola

Ingredientes para protecgao de superficies metalicas:
- Decapagem (acido cromico, etc.)
- Primario (Alodine, cromato de zinco, etc.)

Lupas (jogo com ampliagdes diversas: 5x, 10x, etc.)

XXX [ X|AOX

Maquinas-ferramentas (indicar marca e tipo):
- Torno mecanico
- Frezadora
- Maquina de dobrar chapa (quinadeira)
- Tesoura de cortar chapa (tipo alavanca manual)

nunw

Suportes de apoio para equilibragem de superficies moveis de comandos
de voo.

BIAEOO

Entelagens

Mesa de corte

Maquina de costura

Tesoura de picotar

Tesoura de corte

Jogo de agulhas direitas e curvas

Régua de aco

Fita métrica de aco

Cavaletes de apoio vertical e horizontal

Saca-pecas

Prensa de ilheses

Brochas para indutagem

Equipamento para pintura com pistola

XXX XXX X

Sala especial com termémetro e higrometro, dispondo de ventilagéo
forcada e condicionamento

T X XXX X X[X] | X]|X]|X

Zona demarcada no hangar com termometro e higrometro, dispondo de
ventilacdo forcada

Ferramenta de correeiro (revestimentos, cadeiras)

Suportes de apoio para equilibragem de superficies de comandos de voo

Testes de tensdo de telas, Seyboth, tipo Ill (ou equivalente)

x| X

Sistemas de comandos de voo

Ferramenta para entrancar cabos (se necessario)

Ferramenta para encalcar terminais dos cabos

Aparelhagem para ensaiar e verificar o comprimento dos cabos

Tensimetros

Goniometro

X|x

Moldes (gabarito), calibres especiais para perfis de lemes (se necessario)

Prensa para bancada (para ajustamentos)

Engenho de furar e jogos de brocas

Torno mecanico

Maquina de ensaio de durezas (Brinnell, Rockwell)

2o|B|x|x| |>|x|=|0

CT!110-06, Ed.2

Pag. 26 de 33




7 Trens de aterragem e sistemas hidraulicos, de combustivel e de dleo
Forno (para desmontagem de pecas ajustadas & pressao) SC
Prensa (mecénica/hidraulica) X
Ferramentas especiais:
- Chaves especiais para as rodas X X
- Engenhos de furar, rectificadores SC
Instalagbes de tratamentos electroliticos efou oxidagéo anddica SC
Torno mecénico para verificagio da ovalisacdo dos tambores dos travoes SC
Ferramenta para montagem dos calgos dos travbes X
Bancadas, tornos manuais e equipamento de montagens X X
Ferramenta geral de revisdo do equipamento hidraulico X
Banco de ensaio hidraulico (marca, tipo, descri¢io) SC
Ferramenta para fabricagao de tubos: X
- Corta tubos
- Ferramenta de dobragem e de abocardagem
Ferramenta para montagem e desmontagem dos pneus e camaras X X
Manometro de ar (0-10kg/cm?2) X X
Banco de ensaio de depdsitos (combustivel, dleo) SC
Instalagbes de controlo de pressao de ar X X
8 Circuitos eléctricos
Instrumento universal de medida (voltimetro, amperimetro, multimetro) X X
Ferros de soldar X X
Terminais de alicate para cravar cabos X X
Alicate para desnudar cabos X X
Alimentacéo DC e AC necessaria aos trabalhos que se propde executar X X
Densimetro (verificagéo dos electrélitos das baterias) X X
Carregador de baterias R R
9 Montagens
Mesas, tornos de bancada X X
Suportes para motores X
Moldes (gabarito) X
Goniémetro com nivel X X
Tensimetro X X
Material de lubrificag&o (almotolias, pincéis, pistolas) X X
Aspirador X X
Geragéao eléctrica (equipamento de alimentacéo externa de 12-24V) R
Tractor de lanca de reboque (segundo o peso do avio)
Balancas (para pesagem de avibes) SC
Nivel, fio-de-prumo, fita métrica, régua X X
Pilha e espelho articulado X X
Pinga flexivel com garras e pinga flexivel magnética X X
10 Instrumentos de bordo
Plataforma para compensaco de bussolas ou bussola padrao X X
Caixa para verificagdo de instalacbes anemométricas X X
Camara de vacuo sC
Coluna manométrica de preciso sC
Dispositivo para ensaio de mandmetros (de pesos, etc.) segundo o SC
modelo
Dispositivo para ensaio de termdmetros (segundo o modelo) sSC
Dispositivo para ensaio de conta-rotacdes (segundo o modelo) SC
Dispositivos para ensaio de indicadores de volta giroscopicos SC
Dispositivo para ensaio de aparelhos giroscépios (horizonte artificial) sC
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Dispositivo para ensaio de vacuémetros

Dispositivos para ensaios de bussolas giroscépicos

0w
(elle]

11

Diversos

Dispositivos para verificagdo da compresséo dos cilindros

Maguinas para limpeza e ensaio de velas

Dispositivo para verificagdo dos magnetos a ponto (tining light, time-rite,
etc.)

Detector de magnetismo

Balanca de preciséo

AIX| XX

12

Ferramenta especializada

Para os trabalhos em aeronaves e componentes identificados por
fabricantes e tipo ou modelo, todo o equipamento constante dos
respectivos manuais de manutengdo e revisdo geral editados pelo
fabricante.

Quando haja op¢do por equipamento equivalente, este devera ser
previamente homologado pelo INAC
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motores

Anexo 5

Ferramenta minima recomendavel para trabalhos de top overhaul e revisdo geral de

Legenda:

X —ferramenta minima

R — ferramenta recomendavel

SC - ferramenta necessaria a execucdo dos trabalhos que, por
exigirem grande especializagdo, poderdo ser realizados sob
contrato noutra oficina

TOP

R.G.

Equipamento de limpeza:
- Tinas, decapantes, pistolas de lavagem
- Instalacéo de jacto de areia
- Instalagbes mais aperfeicoadas (limpeza a vapor por solvente)

Ar comprimido (com regulador)

Aspirador

Reagentes para identificacéo de particulas magnéticas

Lupa de 10x, iman, pilha, pinca e espelho articulado

Tampos de proteccéo da rosca do veio da cambota

>XX|x x

XIX|X([X| X[ X X

Chaves de aperto das cambotas (se necessario)

Veios de alinhamento de dimensdes diversas

Prensa (mecéanica/hidraulica)

Equipamento de inspecgdo magnética (magnaflux ou analogo)

Detector de magnetismo

Equipamento de inspecgao por métodos penetrantes:
- Sem fluorescéncia (metal-L-check, dye-check, etc.)
- Com fluorescéncia (Zyglo ou equivalente)

Suportes de apoio dos motores

Tabuleiros para pecas, armarios, estantes

Bancadas e tornos

Ferramenta de fixacdo dos cilindros

Engenho de furar e jogos de brocas

x|x|x|x[x| x |®0/G=n

Banco de ensaio de magnetos

Banco de ensaio de geradores/alternadores

Equipamento para pintura com pistola

>

Instalag&o de tratamentos electroliticos (cadmiagem, etc.)

Equipamento térmico (estufa, neve carbdnica) para sacar e montar pegas

Estropo para suspenséo de motores

Equipamento para verificagdo de magnetos a ponto (Tining light, time-rite,
etc.)

Esmeriladora-polidora

Material de lubrificagao (almotolias, pincéis, pistolas)

Dispositivo para verificacio da compressao dos cilindros

Equipamento 6ptico, tipo boroscopio

Maquinas de limpeza e ensaio de velas

XKIX XXX x|x

Maquinas de ensaios de dureza (Brinnell, Rockwell)

Ferramentas de mandrilagem para rectificar os casquilhos das bielas

Maquina para rectificar os casquilhos das bielas

Ferramenta de alinhamento das bielas

Chaves de aperto da base dos cilindros

@ 0|0 |0 |0 %)
x|%|B ||| |x|x|x|x| x|x|B|BIx|DIBIx|x|x|x[x|1x |x B|x|x
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Maquina para rectificar as camisas dos cilindros

Ferramenta para passar as camisas dos cilindros a roca

Ferramenta de manutencéo de redes de ignicéo

Teste de redes de ignicéo

Ferramenta para comprimir e dilatar segmentos

Ferramenta para sacar e montar segmentos

Saca-engrenagens

Ferramenta para sacar e montar guias das valvulas

Maquinas para rectificar valvulas

Ferramenta para rodar valvulas

Equipamento para rectificar as sedes das valvulas (nos cilindros)

Ferramenta para comprimir as molas das valvulas

Ferramenta para sacar e montar as molas das valvulas

Aparelho para ensaiar molas

Mandris para rectificacdo de casquilhos

Pungdes de diversas escalas

Berbequim eléctrico e brocas

Chaves de caixa

Chaves de bocas

Ferramenta para sacar e montar pecas, tipo helicoidal

Alicates de diversos tipos

Alicate de frenagem — extensivel

Extractores de parafusos

Chaves de lunetas

Lima freza

Ferramenta para sacar € montar pernos

Chaves dinanométricas

Craveira de preciséo

Calibres de profundidade

Comparadores com base magnética

Calibres de altura

Micrémetros

Calibres passa-néo passa

Plano de vedacao

Cabedais V

Régua de aco

Calibres telescépicos

Apalpa-folgas

Conta fios

Balancga de precisdo

Banco de ensaio de motores

070|333 03| 3| 3|3 | 20|20 || 20| XXX XXX || XXX XX >x|x

><><><><><><><><><><><><><><><><><><><><><><><><><><>(><><><><><><:U><><><><><><%

Nota:

A organizagdo devera estar igualmente equipada com a ferramenta
manual que n&o conste desta lista (mencionada no Anexo XXX desta CTI)
e ainda com a ferramenta especial requerida pelo fabricante, ou
equivalente, para cada tipo ou modelo de motor.
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Anexo 6

Ferramenta minima recomendavel para revisao geral de hélices

Hélices metalicos

Equipamento de inspecgéao e tratamento das pas de liga de aluminio (por solugdo de soda SC
caustica a 20% e solugéo de acido nitrico a 20 %; pelo método de tratamento anodico por
acido crémico)
Equipamento de inspecgéo magnética (magnaflux ou analogo) SC
Equipamento de inspecgao por métodos penetrantes:
- Sem fluorescéncia (metal-L-check, dye-check, etc.) X
- Com fluorescéncia (Zyglo ou equivalente) R
Balanc¢a de equilibragem (em local isento de corrente de ar) X
Plano de montagem de hélices e veios de fixagdo X
Lupa 10x X
Suta para verificagéo de empenos nas pas X
Suta universal com nivel para medir o dngulo das pas (tipo goniémetro) R
Suta graduada com base de apoio para medir o angulo das pas (no plano de montagem) X
Calibre para medir a espessura das pas (se necessario)
Calibres passa-nao passa para verificar os furos dos cubos (se necessario)
Calibre para medir alturas X
Calibre para medir profundidades X
Craveira de preciséo X
Micrémetros X
Lixadeira de pas X
Prensa (mecénica/hidraulica) X
Régua de aco X
Compasso de volta X
Alicate de freios X
Ferramenta geral (de acordo com o anexo 4, paragrafo 1 desta CTl e que ndo conste
desta lista)
Equipamento para pintura, com pistola X
Ar comprimido com regulador X
Material de lubrificacdo (almotolias, pincéis, pistolas) X
Instalac&o de tratamentos electroliticos (cadmiagem, etc.) SC
Banco de ensaios de hélices (se requerido)
Hélices de madeira
Balanca de equilibragem (em local isento de correntes de ar) X
Planoc de montagem de hélices e veios de fixagéo X
Suta graduada com base de apoio para medir o &ngulo das pas. (no plano de montagem) X
Calibres passa-néo passa, para verificar o furo dos cubos (se necessario)
Calibre para medir alturas X
Calibre para medir a espessura das pas (se necessario)
Craveira de precisao X
Reégua de aco X
Compasso de volta e de bicos X
Ferramenta para verificac@o do alinhamento das pas X
Ferramenta para madeira de acordo com o anexo 4, paragrafo 3 desta CTI. (quadro
requerido)
Ferramenta geral (ter ferramenta manual) X

Nota: A organizacdo devera estar igualmente equipada com a ferramenta especial
requerida pelo fabricante, ou equivalente, para cada tipo ou modelo de hélice.
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Anexo 7

"i"
INAC )
INSTITUTO NACIONAL DA AVIACAO CIVIL

RELATORIO DE APROVAGAO CTI 10-06

Parte 4: Ndo conformidades com a CTIl 10-06

NOTA A: Cada néo conformidade de nivel 1 e 2 devera ser registada quer tenha sido corrigida ou n3o e devera
ser identificada com uma referéncia cruzada simples ao requisito da Parte 2 e 3 do relatério.

NOTA B: Todas as nao conformidades nao corrigidas deverao ser comunicadas por escrito a organizacao para
as devidas acgdes correctivas.

Organizacao: Referéncia da Auditoria: DSO/MNP /
R"“’ Corrigir Resolugéo
Pirie s Néo Conformidades Nivel até Data Ref.
oul

NOME E ASSINATURA DO (S) AUDITOR (ES):

INAC Doc. P2.06 Parte 4 Original
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Anexo 8

INAC

INSTITUTO NACIONAL DE AVIAGCAO CIVIL

RELATORIO DE APROVAGAO CTI 10-06

CONTROLO INDIVIDUAL DAS N/C’s

NOME DA ORGANIZACAO:
REFERENCIA DO CA.

Referéncia da Auditoria: DSO/MNP /

: . Corrigir
o
N Nao Conformidade Nivel até (*)
Dep. Man. Prod. Ass: Data__ /| /|
Conhecimento da Responsavel Ass: Data
Organizacao I
ANALISE DAS CAUSAS
Responsavel Posigao Assinatura Data
A
ACGAO CORRECTIVA/PREVENTIVA
Responsavel Posigao Assinatura Data
I A |
PARECER DO I.N.A.C.:
Prorrogagio
Sy . -
Encerramento
— ¥
Auditor Assinatura S S
(*) Data limite de encerramento pelo INAC
INAC NC CO
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